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Verfahren zur Hersteiluog eines eingepackten Tampons und .Maschine 
zur Ausfuhrung des Verfahrens. 


Die Eriindung betrifft ein Verfahren zur 
Herstelhuig eines emgepackten Tampons a us 
mehreren eckigen. Fliissigkeit absorbierenden 
Scheiben. die zentrisch gestapelt zu einem 
5 Kelch aufgefaltet und zu einem Zapien ge- 
preftt werden. wobei die Ecken den Spitzen- 
teil des Zapiens bilden, wahrend der Boden- 
teil desselben weniger komprimiert und da- 
clurch weicher geiassen wird. 
io Die Eriindung sxeilt sich die Aufgabe. 
Tampons ziim Beispiel zur Einfiihrung in 
Korperhohlen wie die Vagina auf einfache 
"VTeise okonomisch herzusteilen. 

Das erfinduiigsgeniafte Verfahren ist da- 
is durch gekennzeicimet. daft in den Kelch durch 
Hiifsorgane in Langsrichtung und in Abstiin- 
den voneinander Xuten gedriiekt werden und 
er zwischen den Xuten mit Preftorcranen weni- 
ger komprimiert wird. daft cr der Einwirkung 
:o von Hitze unterworfen wird und daft die 
Spitze mit in axiaier Kiehttmsr wirkenden 
Preftgliedern geformt wird. worauf der so 
erzeugte Tampon in eine weenehmbare Um- 
huilung gepaekt wird. uni seine Form bis 
C5 zum Gebrauch zu erhalten. 

Die Maschine zur Ausriihrung des Ver- 
fahrens ist gekennzeieh.net durch Mittel zum 
Auffalten des Seheibenstapels zu einem Keich. 
durch Hiifsorgane zum Eindriicken von X"u- 
30 ten. durch Preftorgane zum Komprimieren der 
Flachen zwisciien den Xuten. durch Preftglie- 
der. urn auf den Zapien in Axialrichtung ein- 


zuwirken. und durch Packungsmittel. urn den 
so erzeugten Tampon in eine Umhiillung zu 
packen, ura seine Form zu erhalten. ss 

Eine bevorzugte Ausiuhrungsform der 
Maschine enthalt ferner IMittel zur Formung 
einer Hdhlung im Bodenteil und einer Spitze 
am obern Teil des Tampons. 

Auf der beiliegenden Zeichnung sind Aus- 40 
iuhrungsbeispiele der vorliegenden Eriindung 
dargestellt. und zwar zeigt: 

Fig. 1 eine perspektivischfe Ansicht von 
drei reehtwinkligen Scheiben. die zentrisch 
gestapelt zur Hersteilung eines Tampons 4$ 
dienen. 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht der zu 
einem Kelch auigefaiteten Scheiben vor der 
Press ung. 

Fig. 3 einen Quersehnitt. der schematisch so 
den Preftvorgang mit einem Werkzeug dar- 
stellt. 

Fig. 4 einen Vertikalschnitt entsprechend 
den Linien 4 — i der Fig. 7 bei entfernten Mes- 
sern. die offene Lage des AVerkzeuges und die ss 
Vorschubmittel zur Einfiihrung des Kclches 
• in das AVerkzeug fiir den Kompressionsvor- 
gang illnstrierend. 

Fig. 5 eine Planansicht. entsprechend der 
Linie 5 — 5 der Fig. 4 t eines Teils der !Ma- 60 
sehine. 

Fig. 6 einen Vertikalschnitt. die Entfer- 
nung des komprimiert en Zapfens vom Werk- 


zeug auf eine Einhiillvorrl^^ing in der offe- 
nen Lage illustrierend. 

Fig. 7 eine Planansicht einer Maschine zur 
Fabrikation der Tampons mit herausgebro- 
s chenen Teilen. 

Fig. 8 einen Yertikalschnitt. den Linien 

8 — 8 der Fig. 7 entsprechend, den Kompres- 
sionsteil des TVerkzeuges mit den Fait- oder 
Nutmessern darstellend, 

io Fig. 9 einen Horizontalschnitt. der Linie 

9 — 9 der Fig. 10 entsprechend. ein Druckwerk- 
zeug von abgeanderter Form zur Herstellung 
des Tampons darstellend, 

Fig. 10 einen Vertikalschnitt des TVerkzeu- 
15 ges, der Linie 10 — 10 in Fig. 9 entsprechend, 
Fig. 11 eine teilweise im Schnitt darge- 
steilte Ansicht einer abgeanderten Ausfiih- 
rungsform einer senkrecht gestellten Appara- 
tur zur Herstellung des Tampons. 
20 Fig. 12 einen Quersehnitt. der Linie 12 — 12 
der Fig. 11 entsprechend. 

Fig. 13 eine vertikale. teilweise im Schnitt 
dargestellte Ansicht eines in Verbindung mit 
der in Fig. 11 dargestellten Apparatur branch- 
es baren Organes, 

Fig. 14 die Ansicht eines Organes, das zur 
Erzeugung der konischen Spitze des Tampons 
dient, wahrend 

Fig. 15 die Ansicht eines Formorganes zur 
30. Erzeugung einer konkaven Ausnehmung im 
Boden des Tampons in vertikaler Lage ver- 
anschauiicht. 

In der Fig. 1 der Zeichnung ist ein aus 
mehreren eckigen, Fliissigkeit absorbierenden 
35 Scheiben zentrisch gestapelter Korper dar- 
gestellt. bestehend aus zwei rechtwinkligen 
Stiicken 21 und 22 aus weicher absorbierender 
Substanz. wie Baumwollwatte. zwischen denen 
eine oder mehrcre Schichten von Gaze 24 vor- 
40 gesehen sind. Die Stiicke 21 und 22 sind in 
einer Richtung von groBerer Dimension als 
in der andern und so ubereinandergelegt, daB 
die Richtungen groBer Dimensionen recht- 
winklig zueinander liegen. wobei die schma- 
45 leren Seiten jedes Stiickes iiber die langeren 
Seiten des andern Stiickes hinausragen und 
zusammen acht Ecken bilden. Die Ecken bil- 
den die Spitze des konischen obern Teils des 


Tampons. Die Gaze zwischen den zwei 
Baumwollagen kann von beliebiger GroBe und sn 
Form sein; in einer bevorzugten Ausfiihrungs- 
form ragt sie jedoch nicht iiber die Rander 
der Baumwollagen hinaus. 

Eine Schnur 25 ist durch den zentralen 
Teil des lamellierten Korpers hindurchge- 55 
schlauit und ein Knoten 26 im Schleifenteil 
derart vorgesehen, daB ein Zug an je einem 
der Schnurenden den Knoten an die AVatte 
driickt und dadurch die Schnur fixiert. 

An Stelle einen wie in Fig. 1 dargestellten <jo 
lamellierten Korper zu verwenden, konnen 
zwei gleichschenklige Dreieckstiicke so zen- 
trisch ubereinandergelegt werden. daB diesel- 
ben sechs Ecken bilden. Ein kreisformic^s 
Gazesuick kann zwischen zwei rechtwinklige a 
Baumwollstiicke unterschiedlicher GroBe gc- 
legt werden. 

Die Stiicke aus Baumwollwatte und -gaze, 
sofern letztere verwendet wird. werden aus 
Bahnen geschnitten und von Hand oder mit to 
einer zweckentsprechenden Maschine geschich- 
tet. die Schnur 25 wird . bef estigt und das 
flache, in Fig. 1 dargestellte Stuck zu einem 
Kelch aufgeialtet und dem Komprimierungs- 
vorgang unterworfen. Der scheibeniormige :s 
Korper wird zuerst in die in Fig. 2 dar- 
gestellte Kelchform gebracht. so daB der zen- 
trale. um die Schnur herumliegende Teil den 
Boden des Tampons, und die Ecken der 
scheibenformigen Stiicke den obern. spitzigen so 
Teil des fertigen Tampons bilden. Die Ober- 
flache besitzt erhohte Flachenteile 30 und 
tieferliegende Teile 31. die zusammen TVellen 
bilden. Die Ecken der Scheiben bilden die 
Spitze 32. Die Kelchform kann von Hand oder 8 s 
mit einer zweckentsprechenden Vorriehtung 
hergestellt werden. 

Der so geiormte Kelch wird dann Warme 
und Druck unterworfen. wozu Messer o0 
(siehe Fig. 3"i verwendet werden. Die Messer 00 
werden in radialer Richtung bewegt. wodurch 
die Substanz des Korpers in Querrichtung 
komprimiert wird und in den Kelch in Langs- 
richtung und in Abstanden voneinander 
Nuten 31 gedriickt werden. 95 
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An ^teii^^fcpr Messer konnen ebenfalls 
Rollen verwenrret werden. Die formsebenden 
Segmente 44 iiben als PreBorgane auf die 
erhohten Flachen 30 zwischen den Xuten 
s einen radial gerichteten Druck aus. der jedoch 
kleiner als der auf die Vertiefungen 31 aus- 
geiibte Drack ist. Der Hauptdruck wird mix 
den diinnen radialen Messern 50 erzeugt. Der 
fertige Tampon weist die in Fig. 6 dargestellte 
io Form auf, die derselbe im groBen und ganzen 
beibehalt. Seine auBere Oberflache ist genutet 
und besteht aus den gebogenen, sich weich 
anfiihlenden Oberflachen 30a. den Xuten 31b, 
der konischen Spitze 35 und der Hohlung 37. 
is Der Bodenteil des Konuszapfens wird wenisrer 
komprimiert als die Spitze und dadurch wci- 
cher gelassen. 

Xach der Formung des Tampons wird der- 
selbe eingehiillt, so daB seine Form infolge 
=o der Festigkeit der Einhullung erhalten bleiht. 
Die Einhullung ist fur Feuchtigkeit undurch- 
lassig, was zur Erhaltung der vorgegebenen 
Form des aus getrockneter Baumwolle be- 
stehenden Tampons beitragt. 
:s In den Fig. 3— S der beiliegenden Zeich- 
nung ist ein Ausriihrungsbeispiel einer }ra- 
schine zur Formung der Tampons dargestellt. 

Die ilaschine besitzt einen Tisch 40 mit 
Flanschen 42 zum IMontieren desseiben auf 
30 einem zweckentsprechenden Gestell. Fine 
Mehrzahl von Sektoren 44 mit Ansatzen 45 
sind kreisformig auf dem Tisch 40 angeordnet 
und bilden eine Kammer 43. Die Sektoren sind 
zwischen Haltern 46 schwenkbar auf Bolzen 4S 
35 gelagert. Die Halter 46 werden vom Tisch 40 
getragen oder bilden mit demselben ein ge- 
meinsames Stiick und besitzen Ausnehmuniren 
fur die Bolzen 4S. an denen die Ansatze 45 
schwenkbar montiert sind. In Fisr. 7 sind 
40 sechs Sektoren 44 vorgesehen. die radial be- 
wegbar sind, urn die von den Druckober- 
flachen 49 gebildete Kammer zu offnen oder 
zu schlieBen. Es ist selbstverstandlich, daB 
eine groBere oder kleinere Anzahl Sektoren 
45 verwendet werden kann. 

Zwischen nebeneinanderlieeenden Sekto- 
ren 44 greifen ilesser 50. Jedes derselben ist 
auf einem zwischen einem Deckel 54 und einer 


Deckpla^P>6 angeordneten Schlitten 52 be- 
festigt. Die Deckplatte 56 ist mittels Bolzen 57 5 < 
am Tisch 40 befestigt. Der Tisch 40 besitzt 
einen ringformigen Kanal 60. in dem eine 
Kuiisse 62 bewegbar angeordnet ist. Die Kn- 
lisse 62 besitzt sechs Schlitze 64 (siehe Fig. 7), 
welche sich in einem Winkel schneiden und S3 
mit in dem oben angeordneten Schlitten 52 
durch in demselben befestigte Zapfen 65 zu- 
sammenarbeiten. Die Deckplatte 56 besitzt zu 
diesem Zwecke eine Slehrzahl radial angeord- 
neter Schlitze 67, durch die die Ansatze 65 6 o 
hindurchgehen konnen und die dazu dienen t 
urn die durch die Kuiisse erzeugte radiale Be- 
wegung des Schlittens 52 zu begrenzen. Die 
Kuiisse 62 besitzt einen Arm 66 , der derart. 
hin und her bewegbar ist, daB die Schlitze 64 es 
iiber die Zapfen 65 den Schlitten 52 und 
die Messer in radialer Eichtung nach innen 
und auflen bewegen. Eine einstellbare An- 
schlagvorriehtung, welche einen bogenformi- 
gen Arm 63 mit Lochern fiir Stecker 69 auf- to 
weist. ist am Tisch 40 befestigt und dient 
zur Begrenzung der Bewegung des Armes 06 
und bestimmt dadurch die Starke der kom- 
primierenden AYirkung der ^lesser 50 auf die 
zapfenformiee Substanz. :s 

Die ^Verkzeugkammer 43 besitzt eine 
Kegelstumpfform. d. h. die auf das Material 
driickenden Seiten 40 verlaufen, wenn ge- 
schlossen, nach oben gerichtet und nach innen 
gegen die Jlittellinie der Kammer 43 zu. so 
Der Bodenteil der Druckkammer 43 weist 
Ansatze S7 auf. 

Die innern Kanten 6S der Messer 50 sind 
starker geneigt als die Oberflachen 49. Die 
Neisuns der Oberflachen 49 und die Neigung as 
der Kanten 4S erzeugen die konisehe Form des 
Tampons. Die Sektoren und Messer werden 
durch Cbcrtragung der VTarme vom Tisch 40 
erwarmt. der eine AnschluBschnur 70a auf- 
weist und mit elektrisehen Elementen 70 er- «h 
hitzt wird. Die Heizelemente befinden sich in 
Ausnehmungen 71. Die Seitenfllichen und die 
Bodenflache des Tisches besitzen TTarme 
isolierendc Abdeckungen 72. 73. Die Heiz- 
elemente 70 konnen auch auf andere Weise 9s 
mit dem Tisch, den Sektoren und Messern in 


zum Beispiel in AusnehnSRren der Sektoren 
44 angeordnet sein. 

In der Mitte des Tisches 40 (Fig. S) ist 
5 eine Bohrung vorgesehen, durch die ein Schaft 
7S, der mittels eines Hebels 79 auf und ab 
bewegbar angeordnet ist. verlauft. Der Hebel 
79 ist am Tisch mit einem Stift SO schwenkbar 
gelagert und weist einen Handgriff 79a auf. 

io Bei SI am Hebel 79 ist ein Riegel 32, der mit 
einer Kante 82b unter die Flache S2c des 
Tisches eingreift. vorgesehen. Der Riegel steht 
unter dem Druck der Feder S3 und steht mit 
clem Tiseh im Eingriff. so da£ die Bewegune 

is des Armes 79 dadurch begrenzt wird. Das 
obere Ende des Sehaftes 78 weist einen kreis- 
formigen Flansch 85 in einer Ausnehmung S6 
der innern Kanten der Sektoren 44 auf. Wenn. 
um die Kammer 43 zu offnen. der Sehaft 7S 

so gehoben werden soil, wird der Griff S4 des 
Riegels 82 nach innen gedriickt. so daft die 
Kante 826 die Oberflache 82c freisibt -and 
der Hebel 79 gehoben werden kann. 

Der Schaft 7S ist in Fig. 4 in gehobener 
25 Lage dargestellt, in der die Werkzeugsektoren 
44 naeh auswarts in die offene Lasre zur Auf- 
nahme oder Entfernung des zapfenformigen 
Korpers gesehwenkt sind. In Fie. 4 ist die 
Einfuhrung eines Kelches 88 aus absorbie- 
so rendem und gebundeltem Material dareesiellt. 
Eine Betatigungsstange 90 driickt den zen- 
tralen Toil 94 der scheibeniormisen Sttieke in 
das konische Organ 02. Die in das Organ 92 
in der dareestellten Weise hineineedruokten 
as Scheiben werden dadurch nm den zentralen 
Teil 94 zu einem Kelch aufgefaltet. Der Kor- 
per 88 tritt vom Organ 92 aus derarr in die 
Druckkammer 43. a f?, der zentraie Teil 94 
auf den Boden der Kammer zu lietr?n kommt. 
4:i ^ Die Sektoren 44 werden. wenn der Bolzen 
. 8 nach abwiins bewegt wird. nach innen auf 
die zapfenformige Substanz gesehwenkt und 
mittels des Verriegelungsorganes 82 in dieser 
Lage festgehalten (siehe Fig. 8). Die Bewc- 
45 gung der Sektoren 44 kann von einer gleich- 
zeitigen Bewegung des Armes G6 zur kompri- 
mierenden Bewegung der dresser 50 begleitet 


sein: diese Bewegunf^ann jedoch vor oder 
nach cler Bewegung der Sektoren 44 erzeugt 
werden. Beim Xachinnenbewegen der Messer 50 
iiber die Oberflache 49 der Sektoren 44 hinaus 
erzeugen die Messer im Kelch langsgerichtete 
Xuten. 

Sobald die Sektoren und dresser ihre 
innere Lage erreichen. ist die zapfen formise 55 
Substanz gefaltet oder genutet und radial 
geprefit, wobei der Druck gegen das obere 
Ende hoher ist. Diese Druckzunahme wird 
von der Xeigung der Arbeitsflachen der Sek- 
toren und Messer bestimmt. Der Bodenteii des 6 c 
Tampons wird nur leicht komprimiert. der 
obere Teil oder Apex desselben wird stark 
komprimiert. und der dazwischenliegende 
Korperteil wird vom Bodenteii nach oben 
zunehmend starker komprimiert. Der mit u 
einem weichen Unterteil und einem festeren 
Oberteil gebildete Tampon kann als halbkom- 
primiert bezeichnet werden. 

Die Heizelemente 70 konnen dazu verwen- 
det werden, die Temperatur der Sektoren und to 
Messer auf verschiedene Hohen zu bringen. 
die jedoch von der in der Baumwolle zurtick- 
gebliebenen Feuchtigkeit und dem Zustand 
der umgebenden Luft abhiingig ist. Die 
vrsrme wird im Tisch 40 vor dem Prefivor- 73 
gang gespeichert und durch Strahlung und 
Leitung auf die Sektoren 44 und die Messer 50 
ubertrasen und von innen auf die Zapfen. 
Der Zapfen wird somit besonders beim Ein- 
passen der Xuten erhitzt. und zwar im Ruhe- so 
zustand in der Form. In Richtung des Sehaf- 
tes 78 ist ein weiterer Schaft 100. der ein 
kJauenahnliehes Ende 102 und eine konkave 
Flache. entsprechend den in den Ficr. 4. 5 
nnd 6 enrhnltenen Darstellungen. aufweist. ss 
Diese Klaue ist dazu bestimmt. nach oben die 
Achse 7S nassierend gegen den zentralen 
Teil 94 des Korpers 88 des Tampons zu driik- 
ken. um darin eine Hohlung 37. entsprechend 
der Darstellunff in Fig. 6. .zu erzensen. Der 90 
Raum 37 dient zwei niitzlichen Zwecken. 
einerserrs zum Eingriff des Fingernasrels oder 
der Fingerspitze des Oebrauchers und ander- 
-seits als Raum zur Unterbringung der am 
Material befestigten Schnur. Um die Spitze 95 


des Zapfens ^^p-i i'ormen. wird eine Kappe 
IOS auf das obere Ende des gebiindeiten Ma- 
teriais gedruckt 'siehe Fig:. 6). Dcr Bolzcn 100 
. una die Kappe 108 werden als axial wirkende 
s Prefjzyiinder gegen das Material gedruckt, 
wahrend . sich dasseibe in der Kompressions- 
kammer 43 befindet. Die langsgerichtete Kom- 
pression des Materials durch die Organe 100 
und 108 beeintiuBt die Gesamtlange des Tam- 

io pons nicht wesentlich und erzeugt bloB die 
Hdhlnng 37 und den Apex 35 des Tampons. 

Entsprechend der in Fig. 6 enthaltenen 
Darstellung wird der Schaft 100 ebenfalls zur 
Entfernung des komprimierten Korpers SS aus 

is der Kammer 43 verwendet und anschlieBend 
weiter in eine zweckentsprechende Umiiiillung 
110 gedruckt. wobei die Umhullung 110 in die 
zu diesem Zwecke eriorderiiche Lage mittels 
einer Yorrichtung 112 gebracht wird. Die 

20 Umiiiillung 110 von koniseher Form wird 
offen zur Aufnahme des Tampons bereit- 
gehaiten. Xachdem der Tampon sich in der 
Einhiillung befindet. werden die Enden der- 
seiben zum AbschiieBen verdreht. 

23 Der halbkomprimierte Zustand des Tam- 
pons, entsprechend dem beschriebenen Ver- 
fahren hergesteilt. vermeidet. da£ die Fasern 
des Materials am Boden- oder zentralen Teil 
66 brechen oder durch den Formungsprozeil 

30 beeinflufit werden. Der unbeschadigte Zu- 
stand der Fasern im untern Teil des Tampons 
begiinstigt ein Otinen des Tampons urn die 
Bodenkante. da die Fasern im unbehinderten 
Zustand in die flache Scheibeniorm zuriick- 

35 zukehren bestrebt sind. in der sie sich vor der 
zapi'eniormigen Gestaltunsr und Kompression 
beianden. AYenn somit die Umiiiillung voni 
Tampon entfernt wird. so daft sich derselbe. 
wenn die Spitze henetzt wird. unsehindert 
deiormieren kann. so oi'fnet sich der Tampon 
in radialer Richnmg. ahnlich. wie wenn die 
Seitemeile am Boden angelenkt waren. Diese 
Ort'mmgsbewegung des Tampons zu einem 
Keleh ist in Fig. 2 angedeutet. 

■*s In den Fig. 0 und 10 der Zeichnunsr ist 
eine "Werkzeugform. in der die Messer 50c 
mit den Sektoren 44or ein gemeinsames Stiick 
bilden. dargestellt. Diese Xombination der 


Sektoren w Messer kann ahnlich schwenk- 
bar gelagert werden wie die Sektoren 44 oder 50 
sie konnen. ahnlich den Messern 50, sich hin- 
und herbewegend angeordnet werden. Die Xei- 
gung der die Substanz beriihrenden Flachen 
der Sektoren 44a und der Messer 50c ist von 
auBen nach innen gerichtet, so daft das kleine 55 
Ende der Kompressionskammer und die Spitze 
des Konuszapfens sich am Boden des YTerk- 
zeuges befinden. Bei dieser Konstruktion ist 
das Zufiihrungsrohr. in dem das Material vor- 
giingig zu einem Keleh gestaltet wird, eben- «o 
falls in umgekehrter Lage vorzusehen. 

Die Xeigung der auf die Substanz driik- 
kenden Flachen der Sektoren und Messer, ent- 
sprechend den Fig. 9 und 10. ist, obgleich von 
oben nach unten gegen die Mittellinie gerich^ 66 
tet. gleich groft wie die Xeigung der Flachen 
49 und 6S nach Fig. S. 

An Hand der Fig. 11 — 15 der beiliegenden 
Zeichnung wird ein anderes Ausfuhrungs- 
beispiel des Verfahrens mit einer andern 70 
Maschine zur Erzeugung des Tampons dar- 
gestellt. Der Scheibenstapel gemafi Fig. 1 wird 
zur Formgebung bewegt. Diese Maschine be- 
sitzt ein rohrformiges Organ 120 mit geneig- 
ter Innenwand 121. Dieses Organ erzeugt die 75 
erste Formung und konnte mit dem Rohr 124 
ein gemeinsames Stiick bilden. 

Der in Fig. 1 dargestellte zentrische Schei- 
benstapel flacher Form wird mittels eines 
Stempels 123 in die Form 120 gedruckt und eo 
zu einer Kelchform 122 aufgefaltet. Dieser 
Vor gang kann von Hand oder mit einem 
automatischen Mechanismus ausgefiihrt wer- 
den. Das Rohr 120 kann wahrend des Arbeits- 
vorganges auf dem Rohr 124 aufsitzen. 85 

Das Rohr 124 wird auf einem Tisch 125 
rest aufmontiert. Eine Mehrzahl in Langsrieh- 
tung verlaufender Sehlitze 126 sind am I'm- 
range in der Xahe des Bodens des Rohres 124 
angeordnet. Die Anzahl der vorgesehenen 90 
Sehlitze kann verschieden gewahlt werden, 
eine bevorzugte Ausfiihrungsform enthalt. wie 
dargestellt. sechs Sehlitze. Eine Mehrzahl von 
Seheiben 127 sind so montiert. daft der Um- 
fang je einer Scheibe durch einen Schlitz in 9s 
das Innere des Rohres 124 hineinragt. Die 


Scheiben sind aui Achs^^l2S, die mittels 
Schraubenbolzen 130 an am Tisch 125 be- 
festigten Armen 129 befestigt sind, gelagert. 
Die Arme 129 konnen mit dem Tisch 125 ein 
5 ganzes Stuck bilden; die naheren Details der 
Konstruktion sind jedoch nicht von beson- 
derer Bedeutung. 

Nachdem die absorbierende Substanz in 
zweckentspreehende Form gebracht worden 
io ist. wird das Rohr 120 iiber das Rohr 124 an- 
geordnet, oder es bilden die Rohre 120 und 
124 bereits ein ganzes Stuck. Der Bolzen 123 
wird nach unten bewegt, urn den Kelch in das 
Rohr 124 zu drucken. AYahrend dieses Yor- 
ls ganges wird der Keich von den Scheiben 127, 
die in das Rohr 124 hineinragen, geformt, so 
da£ Falten oder Xuten 31 entstehen. Beim 
Durchgang des Materials durch das Rohr 124 
roxieren die Scheiben 127 iiber die ganze 
20 Lange des Zapfens hinweg. 

Im nachsten Schritt wird ein heizbares 
\Yerkzeug 131 verwendet, das aus einem 
zylindrischen Ten 132 und daran vorgesehe- 
nen' Langsrippen 133 besteht. Die Rippen sind 
is am obern Teil bei 134 abgerundet. Die Anzahl 
der Rippen entspricht der Anzahl Scheiben 
127, und die Rippen befinden sich mit den 
Scheiben in ausgerichteter Lage. Das heizbare 
Werkzeug 131 und der Tisch 125 weisen Yer- 
30 bindungsorgane 135 auf, so dafl das Rohr 124 
direkt an das YTerkzeug 131 angeschlossen 
werden kann, wobei die Scheiben 127 mit 
den Rippen 133 in der gleichen Richtung 
liegen. 

3s Der Zapfen wird durch das Rohr 124 hin- 
durch in das TVerkzeug 131 gedriickt. Die 
Xuten 31 , die durch die Scheiben 127 geformt 
werden. werden von den Rippen 133 unter 
Einwirkung von Hitze weiter eingedruckt. 

40 Das AVerkzeug 131 wird mit einem Heizele- 
ment 136 aus elektrischem YV i d erst an dsd rain 
137 erhitzt. 

Xachdem sich der Zapfen in das YVerkzeug 
131 bewegt hat, wird das TVerkzeug vom Tisch 

45 125 entfernt tind iiber ein Preftglied 138, das 
eine konvexe Oberflache 139 besitzt. gestellt. 
In dieser Lage ragt die Oberflache 139 in den 
unter n Teil des rohrformigen Teils 132. Ein 


in axialer Richtung ^Biendes Prefiglied 140 
erzeugt den spitzen Teil des Tampons und so 
besitzt eine konische innere Oberflache. die 
mittels eines Bolzenansatzes 141 in den obern 
rohrformigen Teil 132 gedriickt wird. Die 
Teile 142 passen in die Nuten 132 hinein. 
Wenn der Bolzen 141 nach unten in das ge- S s 
heizte AYerkzeug gedriickt wird. wird der 
Bodenteil des Zapfens gegen die konvexe 
Oberflache 139 des Organes 138 gedriickt, 
und der obere Teil des Zapfens wird in den 
innern konischen Teil des Organes 140 ge- 6 o 
driickt, um die Spitze zu formen. Durch die 
Anwendung langsgerichteter Krafte wird der 
Zapfen mit einer Hohlung 37 ausgebildet 
(Fig. 6), um die Fingerspitzen aufzunehmen, 
und der obere Teil des Zapfens erhalt die os 
konische Form 35. Das Material kann im ge- 
heizten Werkzeug wahrend einer gewissen Zeit 
verbleiben. gewdhnlich wahrend 2 — 30 Sekun- 
den, wobei das AVerkzeug auf eine Tempera- 
tur innerhalb der bereits erwahnten Grenzen 70 
erhitzt wird. 

Der innere Durchmesser des Rohres 124 
und des AYerkzeuges 131 und die Distanz, iiber 
welche die Scheiben 127 und die Rippen 133 
vorspringen, sind in bezug auf das Yolumen 75 
des zu komprimierenden Kelches derart be- 
messen. daii eine grofte radiale komprimie- 
rende Kraft auf die Xuten 31 ausgeiibt wird. 
Infolge der dort geringeren Substanzmenge 
wird der Bodenteil des Zapfens weniger ge- so 
prefk als die Spitze und bleibt deshalb wei- 
cher. Die langsgerichtete, mit dem Bolzen 141 
ausgeiibte Kraft ist verhaltnismaBig klein, 
und der hochkomprimierte Zustand der Sub- 
stanz auf Grund der radialen komprimieren- as 
den Krafte erzeugt. zufolge der Yerwendung 
der Formorgane 13S und 140, eine sehr kleine 
langsgerichtete Kompression. Die Fliichen z\vi- 
schen den Xuten werden durch die Preft- 
organe bildenden Teile der innern Oberflache 90 
des Rohres 131 weniger komprimiert als die 
Fliichen in den Xuten. 

Das Werkzeug 131 kann ziemlich lange 
sein. ahnlich wie ein Gewehrlauf. der gerade 
Rippen 133 anstatt spiralformige Rippen 95 
besitzt. Ein YTerkzeug solcher Lange kann 
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mehrere Tam^J^. die fortlaufend hindurch- 
gedriickt werden, fassen. Die Geschwindigkeit 
der Bewegung und die Lange des Werkzeuges 
sind bestimmend fur die Zeitdauer. wahrend 

5 welcher ein Tampon im erhitzten AVerkzeug 
verbleibt. Urn die Formung der Enden zu 
erzeugen, kann das Organ 138 oberhalb dem 
konischen Formorgan 142 so angeordnet sein. 
daB die Oberilachen 144 und 143 sich beruh- 

10 ren. Ein so kombiniertes Werkzeug iiir den 
obern und untern Teil des Tampons kann 
zwischen zwei Tampons angewendet werden, 
und die Kraft, die die Tampons durch das 
AVerkzeug 131 hindurehdruckt, dient ebenfalls 

l5 zur Formung der Enden der Tampons. 

Der in den Fig. 11 — 15 dargestellte Appa- 
rat kann ebenfalls in horizontaler anstatt in 
vertikaler Lage verwendet werden. 

Urn der Substanz Form erhaltende Eigen- 
20 schaften zu geben. wird sie wahrend des Kom- 
pressionsvorganges erhitzt. Diese Erhitzung 
wird mit Heizeiementen, welche in Verbin- 
dung mit dem Werkzeug bzw. den komprimie- 
renden Mitteln stehen, erzeugt. Je nach der 
=5 Feuchtigkeit und der Temperatur erfordert 
die Erhitzung der Substanz, die normalerweise 
aus Baumwolle besteht, eine mehr oder weni- 
ger kurze Zeit. 

Die exakten Temperaturen, auf die die 

30 Substanz zu erhitzen ist und die Temperaiur 
des komprimierenden Werkzeuges. sofern die 
Erhitzung durch das Werkzeug erzeugt wird, 
iindern sich mit der Geschwindigkeit des Ar- 
beitsvorganges. dem Grad der Feuchtigkeit 

35 und andern Eigenschaften der zu behandeln- 
den Substanz. Die Angabe bestimmter Tem- 
peraturgrenzen ist nicht mogiich. Als Wegiei- 
tuag kann gesasrt werden. daB zweckentspre- 
chende Temperaturen der komprimierenden 

40 Mittel ungefahr zwischen S2° und 177° C lie- 
gen. Die Substanz selbst kann auf eine Tem- 
peratur von iiber 65° C erhitzt werden, ohne 
beschadigt zu werden. Es ist ermittelt worden. 
daB beim Erhitzen von Baumwolle auf 

4k 71 — S2° C ein groBer Teil der darin enthal- 
tenen Feuchtigkeit entfernt wird. Die in der 
Substanz noch verbleibende Feuchtigkeit 


scheint zur Formerhaltung in den stark kom- 
primierten Teilen der Substanz beizutragen, 
so daB genii gen d Zeit zur Einhullung in eine so 
die Form erhaltende Packung zur Verfiigung 
stent, und die gegebene Form nach dem Ent- 
fernen der Einhullung kurz vor dem Ge- 
brauch des Tampons erhalten bleibt. 

Das komprimierende Werkzeug kann mit 55 
zweckenrsprechenden Mitteln selbst erhitzt 
werden, oder die Substanz kann nach dem 
Kompressionsvorgang in eine die Form erhal- 
tende Vorrichtung gebracht werden und in 
dieser Vorrichtung erhitzt werden; sie kann fi0 
auch vor der Kompression erhitzt werden. Der 
Tampon kann dann zum Beispiel in Zelhilose- 
iolie fiir den Versand' zweckentsprechend ein- 
gehiillt werden. 

Die Formungs- und Komprimierungsmittel 65 
konnen aus verschieden geformten Werkzeu- 
gen bestehen. Solche Werkzeuge konnen hin- 
und herschwingend derart vorgesehen sein, 
daB dieselben in radialer Richtung auf die 
Substanz einwirken. Die Messer, die in der 70 
Substanz Xuten erzeugen, konnen als selbstan- 
dige Bestandteile des Werkzeuges ausgebildet 
werden oder mit demselben fest verbun- 
den sein. 

PATENTANSFRXTCHE : - 5 
I. Terfahren zur Herstellung eines einge- 
packten Tampons aus mehreren eckigen, Fliis- 
sigkeit absorbierenden Seheiben, die zentrisch 
gestapelt zu einem Kelch aufgefaltet und zu 
einem Zapfen gepreBt werden, wobei die 8 u 
Ecken (32) den Spitzenteil (35) des Zapfens 
bilden, wahrend der Bodenteil desselben weni- 
ger komprimiert und dadurch weicher gelas- 
sen wird. dadurch gekennzeichnet, daB in den 
Kelch durch Hilfsorgane in Langsrichtung 85 
und in Abstanden voneinander Nuten ge- 
driickt werden, und er zwischen den Nuten 
mit PreBorganen weniger komprimiert wird, 
daB er der Einwirkung von Hitze unterwor- 
fen wird. und daB die Spitze mit in axialer 90 
Richtung wirkenden PreBgliedern geformt 
wird. worauf der so erzeugte Tampon in eine 
wegnehmbare Umhullung gepackt wird, um 
seine Form bis zum Gebrauch zu erhalten. 


\ 


1J. Masehine zur Aus^^rung des Verfah- 
rens nach Patentanspruch I. gekennzeichnet 
durch Minel (02) zum Auffaken cles Sehei- 
l)enstapeis zu einem Kelch. durch Ililfsonrane 
s (50) zum Eindriicken von Xuten. dureh PreB- 
organe (44) zum Komprimieren der Flachen 
zwisehen den Xuten. durch PreBglieder, urn 
aui den Zapfen in Axiairichtung einzuwirken. 
und durch Packungsmittel. um den so erzeug- 
io ten Tampon in eine Umhiillung.zu packen. 
um seine Form zu erhalten. 

UXTERA^SPRCCHE : 

1. Verfahren nach Patentanspruch I. da- 
durch gekennzeichnet. daB durch die PreB- 

15 glieder (102. 108) am Bodenteil eine Hohlung 
erzeugt wird. welche eine Fingerspitze des 
Gebrauchers aufnehmen kann. 

2. Verfahren nach Unteranspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet. daB der Zapfen wah- 

20 rend des Kompressionsvorganges von den 
Xuten a as erhitzt wird. 

3. Verfahren nach Unteranspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet. daB der Zapfen wah- 
rend einer Querkomprimierung einem axial 

25 gerichteten Druck unterworfen wird. 

4. Verfahren nach Unteranspruch 3. da- 
durch gekennzeichnet. daB wahrend der Quer- 
komprimierung die Ecken einem Erwarmungs- 
und PreBvorgang unterworfen werden. wo- 

30 durch die von den Ecken gebildete konische 
Spitze ihre endgiiltige Form erhalt. 

5. Verfahren nach Unteranspruch 1. da- 
durch gekennzeichnet. daB die -Substanz des 
Zapfens vor dem Kompressionsvorgan*? er- 
as hitzt wird. 

. G. Verfahren nach Unteranspruch 2. da- 
d.urch gekennzeiciinet. daB der Zapfen wah- 
rend des Kompressionsvorganges erhitzt und 
dadurch getrocknet wird, und die Einhullunjr 
;o des erzeugten Tampons anschlieBend vorge- 
nommen wird. 

7. Verfahren nach Unteranspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet. daB vor dem Einpres- 
sen der Xuten die die Xuten bildenden Hilfs- 
■i5 organc (50) erhitzt werden. 


S. Verfahren nac^^Jnteransprueh 1. da- 

durch gekennzeichnet. daB beim Einpressen 
der Xuten der Zapfen erhitzt wird. 

9. Verfahren nach Patentanspruch I. da- 
durch gekennzeichnet, daB die PreBorgane 50 
(44) voneinander distanziert werden. 

10. Verfahren nach Patentanspruch I. da- 
durch gekennzeichnet. daB der Scheiben- 
stapel zur Formgebung bewegt wird. 

11. Verfahren nach Patentanspruch L da- 55 
durch gekennzeichnet, daB der Zapfen im 
Piuhezustand durch die Hilfsorgane (50) er- 
hitzt wird. 

12. Verfahren nach Unteranspruch 10. da- 
durch gekennzeichnet. daB der Zapfen im 6 o 
bewegten Zustand durch eine Form Q31) 
erhitzt wird. 

13. Maschine nach Patentanspruch II. da- 
clurch gekennzeichnet. daB die Hilfsorgane 
(50) in Abstanden voneinander angeordnet es 
sind. 

14. Maschine nach Unteranspruch 13, da- 
durch gekennzeichnet. daB die PreBorgane 
(44) kreisformig angeordnet sind und die 
Hilfsorgane (50) in radialer Richtung iiber to 
die innere Oberflache der PreBorgane hinaus- 
rngen konnen. 

15. Maschine nach Unteranspruch 14. da- 
durch gekennzeichnet. daB ein PreBglied (13S, 
139) vorgesehen ist. welches in axialer Rich- 75 
tung auf den zentralen Teil des Zapfenbodens 
eindringen kaiui. um eine Hohlung fur die 
Fingerspitzen des Gebrauchers zu erzeugen. 

16. iMaschine nach Unteranspruch 15. ge- 
kennzeiclmet durch ein konisch hohles Preft- so 
glied (10S) zum Aufdriicken auf das obere 
Eude des Zapfens. um demselben eine konische 
•Spitze zu geben. 

17. Maschine nach Unteranspruch 16, da- 
durch gekennzeichnet, daB die PreBorgane 35 
durch eine llehrzahl von Segmenten (44) und 
die Hilfsorgane durch in radialer Richtung 
zwisehen den genannten Segmenten beweg- 
liche ^lesser (50) gebildet sind. 

IS. }Iaschine nach Unteranspruch 17. ge- 90 
kennzeichnet durch Jlittel (70), um die Seg- 
mente und die Messer zu erhitzen. 


19. Masch^rc nach Patentanspruch II, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein PreBorgan als 
Rohr (124) ausgebildet ist, durch welches 
der Zapfen in axialer Richtung hindurch- 

s bewegt werden kann. und in welches die Hilf s- 
organe (127) hineinragen, urn im Zapfen 
wahrend dessen Bewegung Nuten einzupres- 
sen. und ferner gekennzeichnet durch eine 
koaxial zum Rohr (124) angeordnete Form 

io (131) zur Aufnahme des Zapfens und urn ihn 
formfest zu machen. 



20. Maschine nach Unteranspruch 19, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Form (131) 
mit radial vorstehenden Rippen (133) aus- 
gerustet ist. i 5 

21. Maschine nach Unteranspruch 19, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Hilfsorgane 
als drehbare Scheiben (127) ausgebildet sind, 
welche durch Schlitze (126) in das Rohr 
hineinragen, und daB Heizmittel vorgesehen 20 
sind, urn die Form (131) zu erhitzen. 

William Horton Rabell. 

Vertreter: Gebr. A. Rebmann. Zurich. 
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